EPIC®
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MC HOCHSTROMMODUL
MC HIGH CURRENT MODULE

MC MODULE FORT COURANT

REG.-Nr.A870

Dok.-Nr.: L00203170/05

Kabel abmanteln
Remove coat
Retirer la gaine

Leiter in Modul einfiihren
Introduce the cable

into the moadule
Introduire les conducteu
dans le module

= o)

ground module

2k, BN
€ EPIC® MC PE Modul, Farbcodierung Kupferbraun
C EPIC® MC GND Module, colour code copper brown
] EPIC® MC Module contact + terre, Repérage couleur cuivre
use only with y
ground module
EPIC® MC Arbeitsmodul Module in Geh&duse der Serie H-B 16, 24 hohe Bauform oder H-B 32, 48 einsetzen.

EPIC® MC Working modules
EPIC®MC Module 2 contactes

Adern abisolieren
Strip the wires
Dénuder les conducteurs

Ader-Endhiilsen crimpen
Crimp end aleeves
Sertir les embouts de fils

Schrauben zuriickdrehen
Screw back the screws
Devisser les vis

Schrauben anziehen
Tighten the screws

.y Revisser les vis

\

Use the moaules in hoods H-B 16, 24 high version or H-B 32, 48.
Utiliser les modules avec boitiers H-B 16, 24 version haute ou H-B 32, 48.

Module in Rahmen einrasten
Snap-in the modules in the frame
Introduire les modules dans le cadre

PE Schraube anziehen
(Drehmoment 1,2 - 1,6 Nm)
Screw Tighten the GND screw
(Torque 10.6 - 14.2 Ib-in)
Revisser la borne de terre
(Couple 1,2 - 1,6 Nm)

ACHTUNG: Im Rahmen muB immer ein PE-Modul enthalten sein!

Innerhalb eines MC-Rahmen dirfen Stift- und Buchsenmodule nicht gemischt werden.
ATTENTION: In every MC frame there must be used a GND module!

Within one MC frame male- and female moadules must not be mixed.

ATTENTION: Dans chaque MC cadre doit étre un module contact + terre!
Dans un MC les modules malés et femelles ne doit pas étre mélanger.

PE Schraube zurlickdrehen (Drehmoment 1,2 - 1,6 Nm)
Screw back the GND screw (Torque 10.6 - 14.2 Ib-in)

Devisser la borne de terre (Couple 1,2 - 1,6 Nm)

Nur verwenden / use only / a utiliser seulement

Leiterquerschnitt 25 mm?2:
Leiterquerschnitt 10/16 mm2

Wire gauge 25 mm?Z:
Wire gauge 10/16 mmZ
section 25 mm2:

section 10/16 mm2:

Crimpzange 11147000; Crimpbacken 11147500
Crimpzange 11147000; Crimpbacken 11147150

crimp tool 11147000; crimp dies 11147500
crimp tool 11147000; crimp dies 11147150
outil de sertissage 11147000; machoire 11147500
outil de sertissage 11147000; machoire 11147150

AnschluBquerschnitt / | max. Strom /max. current ACHTUNG: NICHT UNTER LAST STECKEN ODER TRENNEN
wire gauge nach UL / according to UL CAUTION: DO NOT DISCONNECT UNDER LOAD
mm? AWG [A] ATTENTION: NE PAS UTILISER POUR COUPER LE COURANT
10 8 52 . '
T — ® LAPP
25 4 82

Wenn der Inhalt dieser Verpackung auf neue Verpackungen verteilt wird, muss jeder neuen Verpackung eine Kopie dieses Dokuments beigelegt werden.

If the content of this packing unit is split into two or more units, a copy of this document must be placed in every new packing unit.

Si le contenu de cet emballage est réparti sur de nouveaux emballages, une copie de la présente notice doit étre jointe a chaque nouvel emballage.

U.l. Lapp GmbH
Schulze-Delitzsch-StraBe 25 ¢ D-70565 Stuttgart
www.lappgroup.com



