Instrucclones de montaje para
conactores enchufables M8 con
conexlén rapida plercing

Los conectores enchufables
plercing sélo pueden usarse
con conductores flexibles, no
con conduclores rigidos.

El consctor anchufable pusds
/ " \ ulllizarse para cables con un
difmetro axterlor de
8,0 . 5,0 mm y una ssccidn de
conductor de AWG 28 ... 22
{sdlo flexibie).
La conexidn del conector an-
chufable puede rehacerse de
nuevo hagta 10 veces.
1. Construceién (Fig. 1)
@ Tuerca de apriete
& Empaquetadura
@ Traccién compensadajaula de apriete
@ Fijacién sldstica de conductores
® Manguito da acoplamiento

Instructions de confection pour
conneciaure M8 & raccordement
raplde plercing

Les connecteurs plarcing ne
peuvent &tre utllisés qu'avec
des cordons, pas avec des
conducteurs maselfs.

A La connecteur peut étre utllisd
pour des cibles ayant un

diamaire extérieur de
8,0 .. 5,0 mm st une sectlon de
conducteur AWG 26 ... 22
{uniquement cordon).
La connecteur paut étrs refllé
Jusqu'd concurrence de 10 fols.

1. Schema {Fig. 1)

@ Ecrou de pression

@ Joint d'étanchéité pour cable

@ Décharge de traction / cage de serrage
@ Dispositif de serrage élastiqus

® Boitier prolengateur

Assembly Instructlons for
M8 conneclor with
plercing quick connection

The piercing connectors can
be used only with Itz wires and
not with solid conductors.

The connector can be used

/ ﬁ \ for cables with an outside
dlameter of 3.0 ... 5.0 mm and
a conductor cross-section of
AWG 26 ... 22 (only litz wires).
This connector can be
raconnected up to 10 times.

1. Set-up (Fig. 1)

@ Pressure nut

@ Cable seal

® Straln rellef / compresslon ring
@ Elastic conductor clamp

® Coupling slaeve

Konfektlonleranleltung fir
M8-Steckverbinder mit
Plercing-Schnellanschluss

Dle Steckverbinder (Plercing)
konnen nur mit Litzen, nicht
mit massiven Lellemn verwen-
det werdan.

A Der Stackverbinder kann fir

Kabel mit elnem AuBendurch-
mesgser von 3,0 ... 5,0 mm und
sinem Aderguerschnitt von
AWG 26 ... 22 (nur Lize) ge-
nuizt werden.
Der Steckverbinder kann big zu
10-mal wiederbeschaltet wer-
den.

1. Aufbau (Abb. 1)

@ Druckmutter

@ Kabeldichtung

Zugentiastung / Klemmikalig

@ Elastische Aderklsmmung

® Kupplungshiilse

®

www.lappkabel.de
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® Soporte de contactos @® |g0lant male ® Mala insert @® Stockeinsatz
2. Ocupacién 2. Affectation 2. Aggignment 2. Belegung
3 pol. 4 pol. 3 plies 4 pdisa 3-pos. 4-po3. 3-pol. 4-pol.
1=BN 1=BN 1=BN 1=BN 1=BN 1=BN 1=HBN 1=BN
2=WH 2=WH 2=WH 2=WH .
3=BU 3=8BU 3=BU 3=BU 3=BU 3=BU 3=BU 3=BU
4=BK 4 =BK 4=BK 4=BK 4=BK 4 =BK 4=BK 4=BK
-~ Abb.fFig.1
Datos tSenicos Caractérisiques techniques Technical data Technische Daten 3-pollg / 3-pos. / 3 pbles / 3 polos 4-pollg / 4-pos. / 4 pbles / 4 palos
Datos eléciricos Caractéristiques Sleciriquesa Elwctrical data Eleltrische Daten
Tensién de dimensionamisnto Tension de référence Rated voltage Bemassungsspannung v 0V
Comiants de dimenaionamisnto Courant de référence Ratad current Bemessungsstrom 44 4A
Reslistancia da contacia Réslstance de passage Volume resistance Durchgangswidarstand im0 3mil
Resistencla de alsiamiento Résistance d'isolemenrt Insulation reslstance Isolationswiderstand 100 MO 100 M
Categoria de sobretensiones Catégorie de surtension Surge voltage category Dberspannungskategore Il Il
Datos mecéinicos Caractéristiques méeaniques Mochanieal data Mechanlsche Daten
Matsrial de contacto / del soporte de contactos Matériau contact / Matérlau surface du contact Material contact / contact surface Material Kontakt / Kontaktoberfiiche CuZn / Au CuZn / Au
Material del soporta de contactos Matériau porte-contacts GConlact carler matarial Materlal Kontakitriger PA BB PA B8
Clase de combustibilidad segin UL 84 Classe dinfiammabilité aslon UL 94 Inflammability class in accordance with UL 84 Brannbarkeitsklasse nach UL 94 vo Vo
Grado de suciadad Degré de pollulion Pollution degree Varschmutzungsgrad 3 3
Datos de conexin Caractérisiiques de raccordement Connection data Anschlugsdaten
Indice de proteccién Indice de protection Degree of protection Schutzart P68 IP6B
Dldmetro exterior Dlambtre extérieur Outslde dlameter AuBendurchmesser amm.. 5mm 3mm...5mm
Seccidn de conexidn min/méx. Saction raccordable min. / max. Connection cross section min/max. Anschiussquerschnitt min./max, 0,14 mm* / 0,34 mm” 0,14 mm*/ 0,34 mm*
Seccldn de conexidn AWG min./mix. Section raccordable AWG min. / max. Connectlon cross section AWG min/max. Anschlussquerschnltt AWG min./max. 28/22 26/22
Temperatura amblenis Température amblants Ambilent temperature Umgsbungstemparatur
Temperatura amblente (servicio) Température ambiants (foncionnement) Amblent temperature (operation) Umgebungstemperatur (Betriek) =25°C..80°C -25°C..80°C
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3. Montaje

* Quite la envoltura del cable en una longitud de
35 mm. (Fig. 1)

* Deslice la tuerca de apriete, la empaquetadura y
la jaula de apriete sobre el cable. (Fig. 2)

* - Introduzca los conductores individuales, confor-
me a los marcados de color, en la fijacion elastica
de conductores. (Fig. 3)

Para las secciones de conductor de
0,14 ... 0,25 mm? tiene que utilizarse la
fijacién de conductores negra.

Para las secciones de conductor de
0,25 ... 0,34 mm? tiene que utilizarse la
fijacién de conductores blanca.

* Deslice la fijacién de conductores sobre el cable
tan hacia adentro como posible.

* Encaje la jaula de apriete y la fijacion de conduc-
tores una con otra. En este proceso debe tenerse
en cuenta que el saliente de la jaula de apriete y
la ranura en la fijacién de conductores se encuen-
tren en alineacién. (Fig. 3)

* Deslice el manguito de acoplamiento sobre la fija-
cién de conductores y enrdsguelo con la tuerca de
apriete. (Fig. 4)

Las codificaciones de la jaula de apriete,
de la fijacion eldstica de conductores y
del manguito de acoplamiento tienen que
encontrarse en alineacién.
* Corte los conductores al ras. (Fig. 4)
= Enrosque el soporte de contactos con el manguito
de acoplamiento (Fig. 5). Las codificaciones del

soporte de contactos y del manguito de acopla-
miento tiene que encontrarse en alineacion.

3. Confection

» Dégainez le cable sur une longueur de 35 mm.
(Fig. 1)

* Placez d'abord I'écrou de pression, le joint d'étan-
chéité pour cable et la cage de serrage sur le
céble. (Fig. 2)

* - Introduire les fils dans le dispositif de serrage
élastique conformément aux repérages en cou-
leur. (Fig. 3)

Utiliser le dispositif de serrage noir pour
/ \ les sections de conducteur de
0,14 ... 0,25 mm3,

Utlliser le dispositif de serrage blanc
/ \ pour les sections de conducteur de
0,25 ... 0,34 mm?2,

* Insérez le dispositif de serrage aussi loin que pos-
sible sur le cable.

* Insérez |la cage de serrage et le dispositif de ser-
rage l'un dans l'autre. |l convient de faire attention
& ce que le nez de la cage de serrage et la rainure
du dispositif de serrage soient alignés. (Fig. 3)

* |nsérez |e boitier prolongateur sur le dispositif de
serrage et vissez le boitier prolongateur avec
I'écrou de pression. (Fig. 4)

Les détrompages de la cage de serrage,
le dispositif de serrage élastique et le boi-
tier prolongateur doivent étre alignés.

* Coupez les fils & ras. (Fig. 4)

* Vissez l'isolant méle au boitier prolongateur
{fig. 5). Les détrompages de l'isolant male et du
boitier prolongateur doivent &tre alignés.

3. Assembly

= Strip the cable to a length of 35 mm. (Fig. 1)

* First push the pressure nut, cable seal and
compression ring over the cable. (Fig. 2)

* - Insert the individual conductors in the elastic
conductor clamp as per the color coding. (Fig. 3)

The black conductor clamp must be
used for conductor cross-sections of
0.14 ... 0.25 mm?,

The white conductor clamp must be
used for conductor cross-sections of
0.25 ... 0.34 mm2,

= Push the conductor clamp on the cable up to the
end stop.

* Push the compression ring and the conductor
clamp into each other. While doing so, ensure that
the nose of the compression ring and the nut of the
conductor clamp are in line. (Fig. 3)

* Push the coupling sleeve over the conductor
clamp and screw the coupling sleeve using the
pressure nut. (Fig. 4)

The codes of the compression ring, the
elastic conductor clamp and the coupling
sleeve must be in one line.

« Strip the conductors such that they are flush. (Fig. 4)

= Screw the male insert into the coupling sleeve
(Fig. 5). Codes of the male insert and the coupling
sleeve must be in one line.

3. Konfektionierung

* Manteln Sie das Kabel auf einer Lange von 35 mm
ab. (Abb. 1)

* Féadein Sie zunéachst die Druckmutter, die Kabel-
dichtung und den Klemmkéfig dber das Kabel.
(Abb. 2)

* - Fihren Sie die Einzeladern, entsprechend den
Farbmarkierungen, in die elastische Aderklem-
mung ein. (Abb. 3)

Fiir Aderquerschitte von 0,14 ... 0,25 mm?
ist die schwarze Aderklemmung zu ver-
wenden.

Fiir Aderquerschitte von 0,25 ... 0,34 mm?
ist die weiBe Aderklemmung zu verwen-
den.

* Schieben Sie die Aderklemmung soweit wie mdg-
lich auf das Kabel.

* Schieben Sie den Klemmkafig und die Aderklem-
mung ineinander. Dabei ist darauf zu achten, dass
die Nase des Klemmkéfigs und die Nut der Ader-
klemmung in einer Linie stehen. (Abb. 3)

* Schieben Sie die Kupplungshilse Ober die Ader-
klemmung und verschrauben Sie die Kupplungs-
hilse mit der Druckmutter. (Abb. 4)

Die Kodierungen des Klemmkéfigs, der
Elastischen Aderklemmung und der
Kupplungshiilse miissen in einer Linie
stehen.

* Schneiden sie die Adern bindig ab. (Abb. 4)
* Verschrauben Sie den Steckeinsatz mit der Kupp-
lungshillse (Abb. 5). Die Kodierungen des Steck-

einsatzes und der Kupplungshiilse miissen in
einer Linie stehen.
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