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技术表格  T4
安装指南

1.   交付的电缆盘必须尽可能运输到安装点附近。如没有必要，尽量

避免滚动电缆盘。如果电缆盘无法被运输到设备附近，我们推荐

您通过导轮进行放线，也可使用牵引绳和电缆拖拽系统。 

2.   电缆只能通过电缆架或放线机进行放线，方向只能由上至下。同

时必须保证电缆呈直线放出，并且避免电缆在尖锐的边角上拖

拉。在此过程中，电缆温度不应低于+5 °C（缆普推荐值）。 

3.   安装前，必须将所需使用的整根电缆放平，不允许将电缆直接从

交付盘上复绕至设备盘具上。敷设电缆时，不允许呈现S形或其

他挠曲。电缆卷绕在设备盘上时，必须无扭曲。同样，在将电缆

和起始点紧固时也应该防止产生任何的扭曲。 (图 1 ).

4.   ÖLFLEX® CRANE 卷绕电缆的芯线层绞结构具有“S”向芯线成缆设

计，因此强烈建议您按下图所示，确保电缆的第一层已沿正确的

方向绕到盘具上，这还取决于电缆盘边上电缆起始点的方向，否

则电缆芯线将会受损。 (图 2 ). 

5.   如果放线过程通过起始端，则运行路径下方必须放置一个适当直

径的放线保护盘，应将电缆在盘上绕1-2圈，以均匀释放张力。

盘具上方应放置一个特定半径的漏斗形装置。 

6.   为了将电缆固定在进线端，必须要使用一个足够大的线夹或电缆

支撑轮，确保电缆的应力已被充分释放。固定点和滑轮之间的间

距应至少为40xD。 

ÖLFLEX® CRANE NSHTÖU, ÖLFLEX® CRANE VS (N)SHTÖU 和 ÖLFLEX® CRANE PUR

  7.   当电缆完全拉出时，每个电缆盘上应至少留有两圈电缆以提供

应力缓释。

  8.   ÖLFLEX® CRANE NSHTÖU的弯曲内径在电缆外径小于21.5毫米的

情况下不允许低于电缆直径的10倍，而对于直径大于21,5毫米

的电缆，这个数字为12.5倍。采用ÖLFLEX® CRANE VS (N)SHTÖU 
和 ÖLFLEX® CRANE PUR，通常需保证弯曲内径至少不低于电缆

直径的15倍。相关的最小弯曲半径，请查阅产品样本页或者产

品技术参数。 

  9.   操作时应避免电缆呈现S形弯曲。若无法避免，则偏向滑轮轴向

间在电缆外径小于21.5mm时应必须至少等于电缆直径的20倍，

电缆外径大于21.5mm时，应至少应为电缆直径的25倍。适合此

应用条件的电缆清单已列入表A3-2中。 (图 3 ).

10.   ÖLFLEX® CRANE VS (N)SHTÖU 和 ÖLFLEX® CRANE PUR电缆在安

装和运行过程中，必须考虑电缆最大抗拉强度，这取决于电缆

规格和支撑元件（请参照产品样本页）。对于外径特别大的 

电缆（21.5mm及以上），我们建议使用导轮以减少因方向改变

时对外护套产生的摩擦（图1）。 (图 4 ). 

11.   为避免电缆扭转，导轮内接触面不应为凹形，以确保电缆光滑

运行，导轮槽的内宽必须至少大于电缆外径的10 %。 (图 5 ).

12.   这些电缆应符合VDE0250和VDE0293-3（应用/安装）的相关规

定。如存在任何超出规定的负载，将会影响电缆的使用寿命。
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